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Київ
ДП «УкрНДНЦ»

2017

ЗМІНА № 1 
ДСТУ 8538:2015

КУЛІ МОЛОЛЬНІ СТАЛЕВІ 
ДЛЯ КУЛЬОВИХ МЛИНІВ

Технічні умови

Видання офіційне

НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ
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Код УКНД 77.140

Зміна № 1	 ДСТУ 8538:2015

Сторінка 1
Сторінок 1

КУЛІ МОЛОЛЬНІ СТАЛЕВІ  
ДЛЯ КУЛЬОВИХ МЛИНІВ

Технічні умови

1 �РОЗРОБЛЕНО: Технічний комітет стандартизації «Прокат сортовий, фасонний та спеціальні про-
філі» (ТК 2)

2 �ПРИЙНЯТО ТА НАДАНО ЧИННОСТІ: наказ ДП «УкрНДНЦ» від 08 червня 2017 р. № 141 

Чинна від 2017–08–15

Пункт 4.2. 
Замінити «Куля 60 – 2 ДСТУ 3499» на «Куля 60 – 2 ДСТУ 8538»
«Куля 80 – 5 ДСТУ 3499» на «Куля 80 – 5 ДСТУ 8538».

Пункт 5.1.4, таблиця 2, примітка 3.
Викласти в новій редакції:
«Примітка 3. В разі вхідного контролювання твердості куль споживач повинен застосовувати той самий метод, 

яким визначено твердість під час приймання готової продукції виробником».

(ІПС № 6–2017)
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Київ
ДП «УкрНДНЦ»

2018

ЗМІНА № 2  
ДСТУ 8538:2015

КУЛІ МОЛОЛЬНІ СТАЛЕВІ 
ДЛЯ КУЛЬОВИХ МЛИНІВ

Технічні умови

Видання офіційне

НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ
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Код УКНД 77.140

Зміна № 2 ДСТУ 8538:2015

Сторінка 1
Сторінок 1

КУЛІ МОЛОЛЬНІ СТАЛЕВІ  
ДЛЯ КУЛЬОВИХ МЛИНІВ

Технічні умови

1  РОЗРОБЛЕНО: Технічний комітет стандартизації «Прокат сортовий, фасонний та спеціальні про-
філі» (ТК 2)

2  ПРИЙНЯТО ТА НАДАНО ЧИННОСТІ: наказ ДП «УкрНДНЦ» від 22 січня 2018 р. № 10/1 

Чинна від 2018–04–01

Пункт 5.1.5. Таблицю 3 доповнити приміткою 3:
«Примітка 3. Допустимо виготовляти кулі зі сталі, хімічний склад якої забезпечує виконання норм твердості, наведених  

у таблиці 2».

(ІПС № 1–2018)



НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ

Київ
ДП «УкрНДНЦ»

2016

КУЛІ МОЛОЛЬНІ СТАЛЕВІ 
ДЛЯ КУЛЬОВИХ МЛИНІВ

Технічні умови

ДСТУ 8538:2015

Видання офіційне



29

ПОПРАВКИ,  
ВНЕСЕНІ В НАЦІОНАЛЬНІ НОРМАТИВНІ ДОКУМЕНТИ

Код УКНД 73.120; 77.140.70
ДСТУ 8538:2015 Кулі молольні сталеві для кульових млинів. Технічні умови

Місце поправки Надруковано Має бути

Пункт 4.2 Куля 60-2 ДСТУ 3499
Куля 80-5 ДСТУ 3499

Куля 60-2 ДСТУ 8538
Куля 80-5 ДСТУ 8538

(ІПС № 9–2016)

  



нАцlонАльниЙ стАндАрт укрА[ни

3MIHA Ng 3

ДСТУ 8538:2015

кулl молольнl стАлЕвl
для кульових млинlв

Технiчнi умови

Вчёання офiцiйне

КиТв
[|П кУкрНДНЦD

2021
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3MiHa Ns 3 ДСТУ 8538:2015

CTopiHKa 1

CTopiHoK 4

КУЛI МОЛОЛЬНI СТАЛЕВl
для кульових млинlв

Технiчнiумови

1 РОЗРОБЛЕНО: Технiчний KoMiTeT стандартизацiТ <<Прокат сортовий, фасонний та спецiальнi профiлi>
(ТК 2), ffержавне пiдприемство <<УкраТнський науково-технiчний центр металургiйноТ промисловостi
<<Енергосталь>>

2 ПРИЙНЯТО ТА НАДАНО ЧИННОСТl: наказ !ержавного пiдприемства <УкраТнський науково-дослiдний l
iнавчальний центр проблем стандартизацiТ, сертифiкацiТта якостi> (!П <YKpH!Hl_|>) вiд 11 березня
2021 р. Ns В7 з 2021-07-О1

Структурний елемент <<3MicT>,

Назву роздiлу 7 вuкласmч в новiй реёакцГi:
<< Ви моги щодо збереження на вкол и шн ього п ри родного середовища).

Роздiл 2.
Вuкласmч в новiй реOакцГi:
к2 НоРМАтивНl посилАННя
У цьому стандартi е посилання на TaKi нормативнi документи:
ДСТУ 2293:2014 Охорона працi. Термiни та визначення понять
ДСТУ 2841-94 (ГОСТ 27809-95) Чавун i сталь. Метод спектрографiчного аналiзу
ДСТУ 2867-94 Шум. Методи оцiнювання виробничого шумового навантаження. 3агальнi вимоги
ДСТУ 305В-95 (ГОСТ 7566-94) Металопродукцiя. Приймання, маркування, пакування, транс-

портування та зберiгання
ДСТУ 3273-95 Безпечнiсть промислових пiдприемств. 3агальнi положення та вимоги
ДСТУ 3910-99 (ГОСТ 17.9.1,1*99) Охорона природи. Поводження з вiдходами. Класифiкацiя

вiдходiв. Порядок найменування вiдходiв за генетичним принципом i вiднесення Тх до класи-
фiкацiйних категорiй

ДСТУ 3953-2000 (ГОСТ 5950-2000, lDT) Прутки, штаби та мотки з iнструментальноТ легованоТ
сталi. 3агальнi технiчнi умови

ДСТУ 7234:2011 Дизайн i ергономiка, Обладнання виробниче. 3агальнi вимоги дизайну та
ергономiки

ДСТУ 7237:2011 Система стандартiв безпеки працi, Електробезпека. 3агальнi вимоги та но_
менклатура видiв захисту

ДСТУ 7238:2011 Система стандартiв безпеки працi. 3асоби колективного захисту працюючих.
3агальнi вимоги та класифiкацiя

ДСТУ 7239:2011 Система стандартiв безпеки працi. 3асоби iндивiдуального захисту. 3агальнi
вимоги та класифiкацiя

ДСТУ 7749:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. 3агальнi вимоги до методiв аналiзу
ДСТУ 7750:20'|5 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення загального вуглецю

та графiту
ДСТУ 7751:2а15 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення сiрки
ДСТУ 7752:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований, Методи визначення фосфору
ДСТУ 7753:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення кремнiю
ДСТУ 7754:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення марганцю
ДСТУ 7756:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення хрому
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3MiHa Ne 3 ДСТУ 8538:2015

CTopiHKa 2

ДСТУ 7757:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення мiдi
ДСТУ 7758:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення нiкелю
ДСТУ 7760:2015 Сталь вуглецева i чавун нелегований. Методи визначення ванадiю
ДСТУ 7950:2015.Щизайн iергономiка. Робоче мiсце пiд час виконання робiт стоячи. 3агальнi

ергономiчнi вимоги
ДСТУ 8429:2015 Прокат iз ресорно-пружинноТ вуглецевоТ та легованоТ сталi. Технiчнi умови
ДСТУ 8604:2015,Щизайн i ергономiка. Робоче мiсце для виконання робiт у положеннi сидячи.

3агальнi ергономiчнi вимоги
ДСТУ 8828:2019 Пожежна безпека. 3агальнi положення
ДСТУ Б А.3.2-12:2009 ССБП. Системи вентиляцiйнi.3агальнi вимоги
ДСТУ EN lSO 13385-1:20'l8 (EN lSO 13385-1:2011, lDT; lSO 13385-1 :2011,|DT) Технiчнi вимоги

до геометричних параметрiв продукцiТ (GPS). Прилади для лiнiйних та кутових вимiрювань. Частина 1.

Штан ген ци ркул i. П роектн i та метрологiч Hi характеристики
ДСТУ EN lSO 6506-1:2019 (EN lSO 6506-1:2014, lDT; lSO 6506-1:2014,1DT) Матерiали

металевi. Випробування на твердiсть по Брiнеллю. Частина 1. Метод випробування
ДСТУ EN lSO 6506-4:2019 (EN lSO 6506-4:2014,|DT; lSO 6506-4:2014, lDT) Матерiали

металевi. Випробування на твердiсть по Брiнеллю, Частина 4.Таблиця значень твердостi
ДСТУ lSO 6508-1:20'l3 Металевi матерiали. Визначення твердостi за Роквеллом. Частина 1.

Метод випробування (шкали А, В, С, D, Е, F, G, Н, К, N, Т) (lSO 6508-'t:2005, lDT)
ДСТУ OHSAS 18001:2010 Системи управлiння гiгiеною та безпекою працi. Вимоги

(OHSAS 18001 :2007, lDT)
ГОСТ 'l2.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.2,017-93 Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности
ГОСТ 'l4'l92-96 Маркировка грузов
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных

климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части
воздействия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 1 8895-97 Стал ь, Метод фотоэлектрического спектрального а нализа
ГОСТ 28033-89 Стал ь. Метод рен генофлюоресцентного анализа,
Примiтха. Чиннiсть стандартiв, на якi е посилання в цьому стандартi, перевiряють згiдно э офiцiйними виданнями нацiо-

нального орrану стандартизацii - каталогом нацiональних нормативних документiв i щомiсячними iнформацiйними пока)lýиками
нацiональних стандартiв.

Якщо стандарт, на який е посилання, замiнено новим або до нього внесено змiни, треба застосовувати новий стандар1
охоплюючи Bci BHeceHi змiни до нього.)

Пiдроздiл 4.1.

flоповнumч перелiком:
<<6-високоТ твердостi поверхнi та об'емноТ твердостi>.

Пiдроздiл 4.2.
flоповнumu прикладом:
<Кулi дiаметром 40 мм високоТ твердостi поверхнi та об'емноТ твердостi групи 6:
Куля 40-6 ДСТУ 8538).

Пункт 5.1.4.
Перше речення вuхласmч в новiй реOакцГi:
<Твердiсть куль груп 1-5 пiсля термiчного оброблення мае вiдповiдати нормам, наведеним

у таблицi 2, куль групи б - таблицi 2а>.
3 таблицi 2 вuлучumч прuмimкu.
flоповнumч таблицею 2а та примiтками.

,l5



(Таблиця 2а

Умовний дiаметр кулi,
мм

Група твердостi куль

6

Твердiсть НRС/НВW не менше нiж

поверхня кулi об'емна

Вiд ,15 до 55 включ. 65/653 64/640

) 60> 7о > 60/590 58/567

58/567 55/534

)110>120 ) 56/545 50l477

3MiHa Ns 3 ДСТУ 8538:20t5

CTopiHKa 3

Примiтка 1. 3а згодою MilK виробником i споlкивачем допустимо нормування верхньоI границi твердостi куль.
Примiтка 2. У разi вхiдного контролювання твердостi куль споживач мае застосувати той самий метод, за яким визначено

твердiсть пiд час приймання продукцii виробником.>

Пункт 5.1.5. Таблиця 3.
Вuкласmч в новiй реOакцri:
<Таблиця 3

Умовний дiаметр кулi,
мм Група твердостi куль

Масова частка вуглецю Вуглецевий еквiвалент
о/о, не менше нiж

Вiд 15 до 55 включ. 1.2 0,40 0,50

3
0,60

0,70

4,5,6 0,75

Вiд 60 до 70 включ. 1,2 0,50 0,70

з,4
0,60

0,75

5,6 0,80

Вiд 80 до 120 включ. 1,2 0,50 0,70

3,4
0,60

0,75

5,6 0,85

Примiтка 1. !опустимо виготовляти кулi груп твердостi 1 та 2 без урахування вимог щодо вуглецевого еквiвалента.
Примiтка 2. flопустимо виrотовляти кулi дiаметром 60 мм груп твердостi 1 та 2 зi сталi з масовою часткою вуглецю не

менше нiж 0,4 %.
Примiтка 3. flопустимо виготовляти кулi зi сталi, хiмiчний склад якоi забезпечуе виконання норм твердостi, наведених

у таблицях 2 та 2а.

Пункт 5.1.6.
?амiнumч (ГОСТ 14959) на к!СТУ 8429>>.

Роздiл 6.
Вuкласmч в новiй реOакцГi:
кб ВИМОГИ ЩОДО БЕЗПЕКИ
6.1 Безпеку працi пiд час виробництва куль забезпечують вiдповiдно до вимог ДСТУ 2293,

ДСТУ 3273, ДСТУ 7234, ДСТУ 7238, ГОСТ 12.2,017, ДСТУ OHSAS 18001 i правил безпеки, чинних
на пiдприемствах, tцо виготовляють молольнi кулi.

6.2 Пожежну безпеку забезпечують згiдно з ДСТУ 8828"

,16



3MiHa Ng 3

CTopiHKa 4

ДСТУ 8538;2015

6.3 3ахист персоналу вiд ураження електричним струмом мае вiдповiдати вимогам ДСТУ 7237.
6.4 Робочi мiсця мае бути органiзовано з урахуванням вимог ергономiки вiдповiдно до flCTY 7950

та ДСТУ В604.
6.5 Показники мiкроклiмаry та допустимий BMicT шкiдливих речовин у повiтрi робочоТ зони

пiд час виготовлення куль мають вiдповiдати загальним вимогам, встановленим ГОСТ 12.'1.005
для категорiТ робiт середньоТ важкостi.

6.6 За наявностi викидiв шкiдливих речовин у повiтря робочоТ зони технологiчне устатковання
повинно мати припливно-витяжну вентиляцiю згiдно з.ЩСТУ Б А,3.2-12.

6.7 PiBeHb шуму та вiбрацiТ на робочих мiсцях мае вiдповiдати вимогам .ЩСТУ 2В67 та iншим
чинним нормативним документам, затвердженим у встановленому порядку.

6.8 Пiд час виготовлення куль робiтники мають бути у спецiальному одязi й використовувати
засоби iндивiдуального захисту згiдно з ДСТУ 7239>>.

Роздiл 7. Вuкласmч в новiй реёакцГi:
<<7 Вимоги щодо збереження навколиlлнього природного середовища
7.1 Вплив технологiчного процесу виготовлення куль на навколишне природне середовище

оцiнюють вiдповiдно до чинних законодавчих i нормативно-правових aKTiB УкраТни в сферi охо-
рони довкiлля, рацiонального використання та вiдтворення природних pecypciB, норм i правил
екологiчноТ безпеки та iнших нормативних документiв, затверджених у встановленому порядку.

Кулi е пожежо-, вибухово- та радiацiйнобезпечною продукцiею, що не шкодить здоров'ю лю_
дини та не забруднюе навколишно природне середовище.

7.2Утилiзацiю вiдходiв вiд виробництва здiйснюють згiдно з ДСТУ 3910 (ГОСТ 17,9.1.1)).

Пiдроздiл 9.1.

Вuкласmч в новiй реdахцГi:
<9.1 Розмiри куль контролюють за допомогою штангенциркуля згiдно з ДСТУ EN lSO ,l3385-1

або iншого вимiрювального iHcTpyMeHTa, що забезпечуе необхiдну точнiсть та атестований в уста-
новленому порядку>,

Пiдроздiл 9.3.
?амiнчmч кГОСТ 9013) на <.QСТУ lSO 6508-1), (ГОСТ 9012> на <ДСТУ EN lSO 6506-1,

ДСТУ EN lSO 6506-4).
Пункт 9.3.2.
?амiнчmч (ГОСТ 90't3) на <.QСТУ lSO 6508-1>, кГОСТ 90'l2> на <ДСТУ EN lSO 6506-1,

ДСТУ EN lSO 65064).
Пiдпункт 9.3.2.1.
3aMiHumu кГОСТ 9013) на <,ЩСТУ lSO 6508-1>, кГОСТ 9012> на <!СТУ EN lSO 6506-,l,

ДСТУ EN lSO 6506-4).
Пiдроздiл 9.4.
3амiнumч (ГОСТ 27В09) на <.ЩСТУ 2В41 (ГОСТ 27809)).

(lПС Ne 3_2021)
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